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Effet de l’utilisation d’un liant dopé sur la microstructure des composites WC-Co

Méthodologie
Résumé

Les inhibiteurs de croissance sont utilisés pour limiter la croissance
des grains de WC pendant le frittage des composites WC-Co, et leur
utilisation est devenue incontournable avec l’apparition des poudres
ultrafines voire nanométriques. Généralement, une distribution
uniforme de l’inhibiteur est obtenue par un long broyage des trois
poudres constituant le mélange : WC, Co et inhibiteur. Pour
contourner ce long broyage, un liant dopé "prêt à l'emploi" a été
produit par alliage mécanique du cobalt avec 10% en poids de Cr3C2
comme inhibiteur de croissance des grains.
Ce liant dopé a été mélangé en proportion de 10% en poids à une
poudre nanostructurée de WC, et homogénéisé pendant 10 heures.
Pour comparer l’effet du liant dopé sur l’homogénéité du composite
obtenu, un deuxième mélange a été réalisé à partir des trois
composants purs, et mélangés pendant dix heures dans les mêmes
conditions.

Conclusions
• Les échantillons fabriqués à partir d’une

poudre classique (liant non dopé) montrent

une porosité importante.

• « Doper » le cobalt permet d’obtenir des

valeurs de propriétés mécaniques

améliorées.
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