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Contexte - Au sujet du WC-Co
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Problématique du cobalt
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Solution : Liants base Fe-Mn ?
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« Diagrammes pseudo-binaires W-C
en présence de liant

| « Température : [1000;1400]°C

« Proportion de carbone : [4;6]
wt.%
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« Obijectif : point stcechiométrique
i‘nclus dans la fenéfre carbone
« A éviter:
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Solution : Liants base Fe-Mn
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Objectif de cette étude: Optimisation des
liants Fe-Mn pour le carbure de fungstene

Presented at 21Plansee seminar (2025)
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Materiel et methodes
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Broyage Pressage Frittage SPS
« Broyeur planétaire ¢ « Pressage uniaxial a « 50 MPa de pression
haute énergie froid « 5°01200°C
« Deux étapes de « Lubrifiant : stéarate de ¢« Montée et descente de
broyage Zinc températures : 100 °C/min
300 rom
. . o 7 V4
Microstructure Proprietes
mecaniques

« Taille des grains

« Répartition des phases

« Caractérisation des
porosités

« Dureté Vickers
(objectif : >1600 HV 5)

(Objectif : > 9 MPa.m!/?)

« Ténacité par Palmaqvist
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Matériel et méthodes - Broyage

Broyeur planétaire a haute énergie

Broyage en deux étapes :
Broyage des poudres de liant
et additifs (dopage au
carbone) | 10 h,4, 300 rom,
Siglelgle]

Mélange WC + Liant + additifs
| 5 hg 300 rpm, éthanol
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Résultats et interprétations
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Résultats et interprétations
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Résultats et interprétations
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Conclusions & perspectives

« Frittage SPS des composites WC-8Fe2Mn (+C) et comparaison avec la réeférence WC-
10Co :

« Microstructure plus homogene, malgré des taux de porosités plus importants
« Mellleur ratio de HV;, and K

« Le dopage au carbone permet d’enrayer |'apparition de phase-n

> De futures investigations porteront sur I'optimisation des parametres de mise-en-
ceuvre (frittage notamment) afin de les adapter au mieux aux nouveauc composites
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Resulls & interpretations
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